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Новые УФ-флексо белила для 
рукавных этикеток 

Эти новые разработанные белила обла-
дают высокой кроющей способностью, 
высокой стойкостью к царапанию и обла-
дают хорошими печатными свойствами. 
Высокая укрывистость при низкой вязкости 

достигается путем объединения специаль-

ного сырья с высококроющим пигментом. В 

тоже время, разработанная рецептура обе-

Покрывной лак на 
водной основе прост 
в использовании 
Технология: Флексографская печать
Область применения: Этикетки
Номер продукта: 10-604727-7 
WB TOB OPV Soft Touch

Новый покрывной лак для самоклеящихся 
этикеток создает особый эффект приятного 
вида шелковистой мягкой кожи персика. 

Лак имеет низкую вязкость поэтому отлично 

подходит для флексографской печати с лаки-

ровальной секцией. Лак обладает отличной 
стойкостью к истиранию, не образует пены и 
не желтеет. Покрывной лак придает этикеткам 

привлекательный тактильный и визуальный 

эффект. Лак особенно подходит для печати по 

бумаге, определенным видам пластика, а также 

для пищевой упаковки. Для сильно впитывающих 

бумаг, рекомендуется использовать сначала 

прозрачный праймер. 

Переизданное руководство содержит полез-

ную информацию о безопасности продукции 

и правовых нормах, связанных с пищевой упа-

ковки. В отличие от первого выпуска инфор-

мационного руководства, который уже был 

популярен среди наших клиентов, в данное 

руководство были добавлены действующие 

регулирующие документы и предписания, 

действующие во всем мире. 

Руководство в настоящее время доступно 

только на английском языке. Для просмотра 

и загрузки инструкции, перейдите на сайт по 

ссылке www.siegwerk.com.

Помощь клиенту в подборе необходимого продукта: 
Печатные краски для пищевой упаковки

В рамках глобальной перестройки подразделений листового 
офсета и узкорулонной печати, компания Siegwerk будет унифи-
цировать обозначения некоторых серий красок.    

Ниже показано пять важных примеров обозначения серий, которые 

будут согласованы в рамках глобальной концепции наименования. 

Теперь все продукты  с низкой миграцией будут иметь префикс «Nutri». 

Так можно быстрее идентифицировать продукты, пригодные для 

пищевой промышленности.

Новые обозначения продуктов Siegwerk
Вы можете получить полный список наших обозначений серий у 

Вашего технического специалиста Siegwerk или перейти по ссылке 

www.siegwerk.com.

	 Старое обозначение:	 Новое обозначение:
	 SICURA Plast	 SICURA Litho Plast SP

	 SICURA Plast Nutritec	 SICURA Litho Nutriplast

	 SICURA Flex 39-10-LM	 SICURA Nutriflex 10

	 SICURA Flex White LM	 SICURA Nutriflex White

	 SICURA LAB OPV Flexo	 SICURA Flex OPV

спечивает низкий коэффициент трения, что 

дает гладкое скольжение этикетки поверх 

упаковки. Вы также можете выбрать стан-

дартные УФ-флексо белила для контейнеров, 

которые выполняют барьерную функцию. 

Для контейнеров, не несущих барьерную 

функцию, вскоре, Siegwerk предложит стой-

кие к миграции белила серии SICURA Nutriflex.  

Технология: УФ-флексопечать
Область применения: рукавные этикетки
Номер продукта: 81-010287-1  
Flex White Sleeve 0003

Новости для этикеточной печати
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1. Introduction

The labelling material designed for thermal transfer, hot 

stamping or cold foil printing consists of rolls of a printed 

surface material (printed by any method) on the back 

of which is an adhesive for self-adhesive labels. On the 

adhesive side is a siliconized substrate to be removed 

when affi xing the label. 

Thermal transfer printing is done offl ine on a separate 

thermal transfer printer. Hot stamping and cold foil print-

ing can be done inline or offl ine. 

Problems can arise if the printed material does not prop-

erly accept the subsequent thermal transfer print, hot 

stamping print or cold foil print.

2. The process

For thermal transfer printing, the printed label 

material is inserted into a thermal transfer printer as a 

roll. This is a digital printer, which can print a separate 

inscription for each label. The thermal transfer printer 

applies this print using a heating element featuring tiny 

heating cells that can be individually controlled. Between 

the label material and heating element, a (black or color) 

ink ribbon is introduced, on which the overprinting ink 

partially melts – where it is heated by the heating cells 

– and transferred to the label material. A distinction is 

made between wax ribbons, resin ribbons and wax/resin 

hybrid ribbons, where wax ribbons are only partially 

resistant to smudging and moisture and are only suitable 

for matt, uncoated paper labels. Resin ribbons are rec-
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ommended for plastic labels; the overprint has very good 

resistance to smudging, moisture and scratching, and is 

even resistant to chemicals. Hybrid ribbons are suitable 

for matt and coated paper and plastic labels, and the 

overprint has good resistance to smudging and moisture.

One variant of thermal transfer printing is direct ther-

mal printing, which does not use an ink ribbon. In 

direct thermal printing, the label material is paper with 

a heat-sensitive surface coating; this is guided past the 

heating element in the printer and turns black at the 

activated areas. Thermal paper comes in various qualities. 

Most top-coated thermal papers are suitable for color- 

printed labels, while eco-papers are only intended for 

short-lived, single-colored labels. 

In hot stamping, stamping rolls featuring raised 

stamping elements that are heated prior to printing. 

The temperature (usually up to 220 °C) depends on the 

hot stamping foil used and the substrate. In the stamp-

ing process, the raised areas of the stamping tool come 

into contact with the hot stamping foil, which consists 

of several layers. On a carrier foil, a separating layer is 

applied that melts due to the heated stamping tool and 

thereupon releases its transfer layer. This transfer layer 

consists of a stamping substance (= layer of metallic or 

colored pigments, or if necessary a hologram) on the one 

side and a reactive adhesive on the other side. The adhe-

sive permanently bonds the stamping substance at the 

heated areas to the label material.

Labels for thermal transfer, hot stamping 

and cold foil printing
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1. Preparation

Ink fountain, chamber doctor blade, anilox roller and 

printing plate must be fully cleaned. This is especially 

important if working alternately with standard inks and 

low-migration inks. Contaminating residues from oily or 

lubricating cleaners can also lead to problems in printing.

2. Settings

Ink transfer: Important here are the ink quantity 

specifi cations for the anilox roller (number of lines and 

pick-up volume) as well as the fi neness of the printing 

plate or elements to be printed (fi ne structures or only 

lines). As a rule of thumb for calculating the ink transfer, 

about 1/3 of the amount of ink specifi ed for the anilox 

roller is tra
nsferred to the substrate. (Example: 6 g/m² 

anilox roller specifi cation equates to about 2 g/m² of ink 

transferred onto the substrate). Of course, other factors 

come into play here, such as the number of lines of the 

anilox roller, geometry of the roller cells, diameter of the 

anilox roller, type and angle of the doctor blade, or type 

of substrate.

The ratio of printing plate solution to anilox roller linea-

ture should be about 1:6. Example: For a printing plate 

with 60 lines/cm, an anilox roller with 360 lines/cm (or 

more) should be used if possible.

Choosing the right tape: The print result can depend 

greatly on the choice of suitable printing plate tape. 

Printing plate adhesive tapes exist in different foam 

hardnesses. Halftone areas and texts are transferred 

November 2014

much more evenly using a soft or medium-hardness 

tape. Hard tape is recommended for block elements or 

solid printed areas. 

Pressure setting: The correct pressure setting is 

very important, i.e. the correct contact pressure both 

between the anilox roller and printing plate and between 

the printing plate and substrate/impression cylinder. A 

commonly employed strategy is to
 work with a certain 

overpressure as a «safety reserve» so that no drop-outs 

occur. Too high a contact pressure, however, can lead 

to greater mechanical wear of the printing plate, which 

leads to premature wear and excessive ink uptake result-

ing in unclean prints.

Doctor blade contact pressure: Again, a common 

mistake is to work with excessive doctor blade contact 

pressure out of «overcautiousness». This leads to rapid 

wear of the doctor blade – especially its f
oremost area, 

the blade itself – and to sub-optimal ink removal. The 

doctor blade should be clean and resting at the right 

angle to the anilox roller at all times. Excessive pressure 

can bend or slightly lift 
the blade, meaning the side of 

the blade scrapes instead of the feather. This results 

in buildup of ink on the blade and the formation of 

unwanted ink droplets; the amount of ink transferred 

gradually increases, leading to dot gain and hue shifts.

Flexographic printing – Tips and tricks
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Unlike solvent-based and water-based inks and varnishes, 

which dry in a physical process (= evaporation of the sol-

vent), UV and EB systems harden in a chemical process. 

When exposed to light, the binders contained within 

crosslink into large, tack-free molecules which then form 

the dry fi lm of ink. The binders used in UV systems are 

accordingly highly reactive substance groups (so-called 

acrylates). For this reason, UV inks and varnishes are 

more susceptible to premature aging or polymerization 

in the container than solvent-based or water-based 

systems. EB systems are relatively less susceptible than 

UV systems because they contain no photoinitiators.

a) Minimum shelf life

The production date is usually printed onto the contain-

ers. The guaranteed shelf life of UV inks and varnishes is 

normally 12 months. The following product groups 

are excepted from this 12-month shelf life:

• Two-component hardeners:  The base product  

 can typically be kept for 12 months, but the hardener  

 only for 4 months.

• Metallic inks:  Because metal surfaces can react  

 spontaneously with the acrylate groups, UV metallic  

 inks require special handling (see Point f below).  

 Shelf life only 4 months.
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• Fanal pigments: These color pigments, semi-

 soluble in binders, consist partially of metal salts, 

 which behave similarly to metallic pigments. For this  

 reason, only a limited shelf life of 6 months can 

 be guaranteed for these products.

Just as foods can still be edible several days or weeks 

after their use-by date, a UV system can generally still be 

used for a certain time after its expiry date.

b) How do you tell whether the ink

can still be used?

If, after stirring, the UV ink or UV varnish appears 

homogeneous, has no lumps at all and exhibits the same 

viscosity as fresh ink, then the ink or varnish can be used 

for printing. If, on the other hand, the ink or varnish has 

become viscous or rubbery or if any lumps are present, 

then the product must be disposed of.

c) Transport and storage temperature

The guaranteed shelf life naturally only applies if the con-

tainer is appropriately handled. As with perishable foods, 

high temperatures during transport and storage are also 

harmful to UV systems. High temperatures infl uence 

the sensitive photoinitiators and can lead to premature 

polymerization. This can be recognized by the ink/varnish 

becoming hard, elastically viscous or rubbery.

Shelf life of UV inks and varnishes
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СГС = Согласованная на глобальном уров-
не система классификации и маркировки 
химических веществ.

СГС – метод классификации согласованный 

на международном уровне и в глобальном 

масштабе, разработанный ООН, показывает 

единые пиктограммы, предназначенные для 

СГС – обязательно начиная 
с середины 2015 года

сведения к минимуму опасности для здоровья 

человека и окружающей среды при произ-

водстве, транспортировке и использовании 

химических веществ. СГС вступил в силу для 

чистых веществ (например, алкоголя) с дека-

бря 2010 года, а также будет применяться к 

смесям (таким, как печатные краски, лаки), 

начиная с 1 июня 2015 года. Бывшие символы 

были заменены пиктограммами опасности. 

Для компании Siegwerk, возникла возмож-

ность пересмотреть свою концепцию марки-

ровки и разработать новый, привлекательный 

макет для маркировки своих контейнеров для 

красок.

Новый УФ-лами-
нирующий клей с 
низкой миграцией
Технология: УФ-флексопечать 
Область применения: Ламинируемые 
этикетки для пищевой упаковки 
Номер продукта: 85-600778-6 
Ламинирующий клей 39-10 LM 2K
Отверждающее вещество: 
71-470074-7 LM 90 (2–4%)
 
Этот оптимизированный по миграци-
онной стойкости 2-х компонентный  
ламинирующий клей был специально 
разработан для пищевых этикеток. 

Как правило, обычный УФ-ламинирую-

щий клей является однокомпонентным 

и содержит диакрилат в связующем ве-

ществе, что не соответствует стандар-

там производства пищевой упаковки.  

Новый 2-х компонентный ламинирую-
щий клей от компании Siegwerk отли-
чается максимальной миграционной 
стойкостью, в то время как процесс 
ламинирования по сравнению с одно-
компонентными превосходит по всем 
показателям. Клей применяется для 

ламинации в линию полиэтиленовых и 

полипропиленовых пленок, напечатан-

ные УФ-красками серии SICURA 39-10 

LM. Для лучшей работы машин, лами-

нирующий клей может быть разогрет 

до 50 °C.

С учетом их химической реактивности, УФ 

краски более восприимчивы к преждевре-

менному старению по сравнению с обычными 

красками.

Независимо от выбранного способа печати, 

дата выпуска, как правило, печатается поверх 

упаковки. Как правило, срок годности 
составляет 12 месяцев, если краски транс-

портируются и хранятся в соответствии с тре-

бованиями завода-изготовителя.

Так же, как и продукты которые могут 

по-прежнему быть съедобными в течение 

нескольких дней или недель после истечения 

срока годности, печатная краска может 

использоваться в течение определенного 

времени после истечения срока годности.

Если, после перемешивания, УФ краска вы-

глядит гомогенной, не имеет комков и имеет 

такую же вязкость, как свежая краска, то ее 

можно использовать для печати. Если, с дру-

гой стороны, краска стала вязкой или эла-

стичной, или если присутствуют какие-либо 

комки, то она должна быть утилизирована.

Срок годности УФ-красок
(Выдержка из журнала «explicit» на эту тему)

Обратитесь к техническому специалисту 

компании Siegwerk, чтобы получить более 

подробную информацию. 


